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1.. Modely Specifikace motoru a systémy

Nazev ukazatele Modifikace, vykon motoru
4213-40,4213-50 4216
Benzin, s integrovanym vstfikovanim paliva mikroprocesorovym fizenim a
Typ motoru zapalovani (KMPSUD)
Pocet valca Ctyii in-line
Vrtani a zdvih, mm 100x92
Zdvihovy, 1 2.89
Kompresni pomér 8.8
Potadi zapalovani 1-2-4-3
Maximalni vykon hruby, kW (hp) 86 (117) 90,5 (123)
Vyfukovy systém vybirani hruba Untuned Naladény
Maximalni netto vykon, kW (hp) 78,7 (107)
x)ammalm to¢ivy moment hruba N x m (kg x 226 (23) 235 (24
Maximalni netto to¢ivy moment, N x m (kg x 221 (22.5)
m)
Rychlost Ode\i}daJICI maximalnimu to¢ivému 3000-3500 2200-2500
momentu, min
Jmenovité otacky, min ! 4000
Minimalni volnob&zné otagky, min™ 700 *° 800 >
Minimalni specificka spotieba paliva g/ kW x h 2693 (198)
(g/hp. x h)
Spotieba oleje,% spotieby paliva, ne vice 0.2

Systém dodavky paliva distribuovany vstiikovani benzinu



Palivo bezolovnaty benzin automobilové znacky "Pravidelné -92" GOST

Hlavni: P 51105 a "Pravidelné Euro-92" GOST R 51866.

kopirovat: "Premium 95" GOST R 51105 a "Premium Euro-95" GOST R 51866

Systém mazani Kombinované: tlak a sprej

Ka_pacita olejového systému, chladice oleje bez 53

objemu, |

Odvétravani klikové skiiné Uzaviena, nuceny fizeni podtlaku v klikové skiini

Chladici systém Kapalina, uzaviena s nucenym ob¢hem chladiva

Chladici kapalina Nemrznouci smés-40M nebo 65M-TU 6-02-751 nebo OG-40, OG-65
GOST 28084

Chladici vykon systému bez chladice kapacity, 1 |3.5

Hmotnost untucked montaz motor s

elektrickymi a spojky, kg 170 172

DC single-ended. Terminal Negativni napajeni a pfipojen spotiebitelem

Typ elektricka téla (hmotnost)

Jmenovité napéti V 12

2. Pouzitelnost motorovych oleju

Tridéni systém

SAE a API AAI 003 stanic GOST 10541
Teplota prostfedi | Na vlastnosti viskozity Vkonem API Na vlastnosti Podle Na vlastnosti a vykonu
teplotnich SAE Y viskozita-teplota vykonu |viskozitné-teplotni
od minus 30 do SD, SE, SF, SG,
plus 20 ° C. SW-30 SH. SJ SW-30 B2, BR M-6 w / 10B
od minus 25 do
plus 30 ° C. 10W-30 -//- 10W-30 -//-
od minus 30 do M-6 w/ 12G
plus 30 ° C. SW-40 -/ SW-40 -/ M-5w/10G
odminus 25 do+ 1 oy 40 /- 10OW-40 /-
35°C.
od minus 20 do +
45°C. 15W-40 -//- 15W-40 -//-
odminus 15 do+ 154y 40 /- 20W-40 /-
45°C.
z‘g?g“‘s 60do+ 1ow sw /- OW, 5W S//- M4y/6BI

3. Zakladni udaje pro regulaci a kontrolu

Mezera mezi vahadlem a vyfukovych ventilti 1 a 4 valec motoru za studena pfi 15-20 ° C, mm ,30-,35

Mezera mezi ostatni rockery a ventild, mm 8’2(5)_

Tlak oleje (pro kontrolu, regulaci nepodléhd) volnobé&h 700 ... 750 min-1 pfi teploté oleje 80 ° C, ne méné, kPa
(kgf/'cm):

vypnuti pfi olejovy chladi¢ 127 (1.3)



kdyz olejovy chladi¢ 78 (0.8)
Teplota ¢erpané kapaliny v chladici soustave, ° C

- U motord UMP-4213-50 70...95
- Pro motory UMP-4216 ifg 5
Spark svicky mm 0.70.15
Pés prihyb vodniho ¢erpadla a generator (pro vSechny motory), kdyz tlac¢i silou 40 N (4 kg) mm 8-10
Prihyb femen ventilatoru (motoru UMP-4216), kdyz tla¢i silou 40 N (4 kg) mm 7-9

4. Zakladni jednotky a ¢asti motoru

Zakladni jednotky a ¢asti motoru:

1 - trubka vypoustéci chladici kapaliny do chladice 2 - zapalovaci svicka 3 - pfivod chladici kapaliny z chladice, 4
- Femenice Cerpadla chladici kapaliny 5 - Snima¢ polohy vac¢kového hfidele 6 - olejové erpadlo, 7 - olejové vany,
8 - snimace polohy klikového hfidele 9 - €idlo tlaku oleje, 10 - olejovy filtr, 11-gauge ukazatel tlaku oleje, 12 -
generator 13 - Injector 14 - vstupni potrubi, 15 - pfijimac 16 - regulator volnobéhu, 17 - absolutni €idlo tlaku s
vestavénym cidlem teploty, zafizeni plynu 18, 19 - zapalovaci civka, 20 - viko ventild, 21 - hlava valcq, 22 -




ukazatel hladiny oleje, 23 - blok valct, 24 - startér, 25 - setrvacnik, 26 - Spojka; 27 - spojka, 28 - skfir termostatu,
29 - vyfukové potrubi, 30 - pist, 31 - pistni ¢ep, 32 - ty¢e, 33 - vackovy hfidel, 34 - klikova hfidel, 35 - klikova
htidel klapky.

5. Mazaci systém motoru

Mazaci tabulka

L

1 olejové Cerpadlo;

2, redukéni ventil;

3-senzor vystrazné svétlo pro nouzové

tlak oleje;

Kontrolka tlaku oleje 4-senzor;

Chladi¢ 5-olej;

6 full-flow ¢isténi olejového filtru

Systém mazani motoru - kombinovana: tlak a spre;j.

V mazacim systému zahrnuje olejové ¢erpadlo se saci trubky 1 a 2 pretlakovy ventil (instalovany uvnitf olejové
Cerpadlo), olej pasazi, olejového filtru obtokového ventilu 6, vany, olejové mérky, olej vicko plniciho hrdla,



ukazatele tlaku oleje Cidlo 4, senzor alarm nouzové Tlak oleje 3. Olejové Cerpadlo vyzvedne z oleje v klikové
skfini pfijimac vstupuje pres kanaly ve skfini ¢erpadla a vnéjsi trubkou do pouzdra filtru. Dale, po prichodu filtrem
filtraéniho prvku 6 oleje, olej proudi do dutiny druhého oddilu valce z vrtani kanalu v oleji dalnice - podélny
prichod oleje. Olej z podélného otvoru pfes kanaly v Zeber pfivadénych do bloku hlavni loZiska klikového hridele
a loziska vackového hfidele.

Olej z patého loziska vackového hridele do dutiny mezi hfideli a bloku uzavéru vypusténa do klikové skfiné pres
pFicny otvor v krku hfidele.

Na klikového hfidele olej protéka kanaly hlavnich ¢asopisech klikového hfidele. V ose vahadla oleje dodavané z
lozisek vackového htidele, které maji zadni prstencovou drazku, kterd komunikuje pfes kanaly v bloku, hlavy
valcu a ¢tvrté hlavni predni vahadla hfidel vahadel dutiny. Pfes otvory v rocker h¥idele, olej je dodavan s
ramenem pouzdra vahadel a vice kanall v tfrmen( a stavécim Sroubem na horni tyce dealefi tipy.

V8echny ostatni komponenty (ventil - a konec jeho tyce, olejové Eerpadlo hnaci hfidel, vackové hfidele laloky)
mazana, coz ma za nasledek mezery v loziscich a pohyblivé ¢asti motoru se nastfika. Objem oleje 5,8 litru. Olej
se nalije do motoru prostfednictvim plniciho hrdla, ktery se nachazi na krytu ventilu a uzavieny s pryzovym
tésnénim tésnéni. Hladina oleje je fizen Stitky "P" a "O" na ty&i vodovahy. Hladina oleje by méla byt udrzovana
mezi Stitky "P" a "O".

Olejové Cerpadio

Olejove Cerpadlo typ zafizeni je instalovan uvnitf olejové vany. Pastorek 4 je stanovena na kopirovaci 2 pin. Na
hornim konci vybrani vale€ku je vyroben, ktery obsahuje olejové Cerpadlo hnaci deska. Hnané ozubené kolo 5
volné otaci na napravé lisované do télesa Cerpadla.

Redukéni ventil neni nastaven. PoZzadované charakteristiky tlaku pruziny charakteristiky je k dispozici: ke stlateni
pruziny na délku 24 mm je nutné silou v 54 + 2,45 N (5,5 + 0,25 kg).

1-guide rukav montaz 2-valec, 3-body, 4-pastorek, hnané ozubené kolo 5, 6-deska olejové cerpadlo, 9-blokovaci
deska, 10-pin, 11-mesh cage, 12-8roub; 13-redukéni ventil, 14-reduk&ni ventil na jafe

Olejoveé Cerpadlo pohon



1 olejové Cerpadlo hnaci hfidel, 2-plotynkovy olejové Cerpadlo pohon, pohon 3-gear, 4-gear vackového hfidele, 5-
hnaci hfidel

Hydraulicky olej ¢erpadlo je pohanéno dvojici ¢elnimi ozubenymi koly vackovych hfidelll: pastorek 4-vackového
hfidele, pohanéné ozubené kolo 3. oceli, pevné kolik na valci 5, rotujici litinové motory. Na spodnim konci valce je
oto¢né pfipojen k olejové Cerpadlo hnaciho kotou€e 2, spodni konec, ktery zapada do drazky valce z olejového
Cerpadla.

V otvoru pro ulozeni hnaci valec ve spiralové drazce je fez, kterym se olej pfi otaceni valce stoupa a rovhomérné
po celé sveé délce.

Pohon vackového hfidele

Vackovy hfidel je oto¢né pohanén klikovym hfidelem pomoci dvojice kuzelovych ozubenych kol, z nichz jeden je
uloZen na klikovém hrideli (s 28 zuby), a na druhém vackovym hfidelem (ma 56 zubu).

Axialnimi pohyby se stale vackového hfidele odolna ocel pfiruba, ktera se nachazi mezi koncem Cepu htidele a
naboje pfevodovky s vuli 0,1-0,2 mm.

Na kole klikového hfidele proti jednomu ze zubU je oznac¢ena "+", a vl¢&i pfislusné dutiny vackového hfidele
zafizeni pfipojeno riziko nebo zasverlovka. Pfi instalaci vackovy hfidel tyto znacky by mély byt kombinovany.



Vackovy hfidel

6.. Chladici systém
Tekuty chladici systém, uzavfeny, nuceny obéh a expanzni tekutiny nadrz, zdroj kapaliny v bloku valcu.

Chladici systém zahrnuje vodni ¢erpadlo, termostat, vodni bundy v bloku motoru a hlavy valct, chladi¢, expanzni
nadrz, ventilator, spojovaci trubky a radiatory télo.

Mazani motoru pro automobily UAZ "Gazelle", maji nékteré rozdily ve schématu zapojeni a expanzni nadrze
radiatory.

Systém chlazeni motoru pro osobni automobily "Gazelle"



1 - ohfivac chladi¢

2 - ventil topeni

3 - hlava valcl

4 -, kterym se

5 - mezhtsilindrovye kanaly pro priichod chladici tekutiny
6 - dvuhklapanny termostat

Ukazatel teploty chladici kapaliny Snimac - 7

8 - vyfuk

9 - parni potrubi

9a - pfijem tekutiny k expanzni nadobé

10 - vystupni potrubi z kapaliny expanzni nadoby
11 - Tube

12 - expanzni nadoba

13 - Mark "mm"

14 - termostat bydleni

15 - Cerpadlo chladici kapaliny

16 ob&zZného kola

Pfipojeni potrubi - 17

18 - ventilator

19 - Chladi¢



20 - chladi¢e vypoustéci zatka
21 - vstupni potrubi
22 - blok valcu

23 - vypoustéci ventil valce

1 - ohfiva¢ chladi¢

N

- ventil topeni

3 - hlava valcl

4 -, kterym se

5 - mezhtsilindrovye kanaly pro prachod chladici tekutiny
6 - dvuhklapanny termostat

Ukazatel teploty chladici kapaliny Snimac¢ - 7

8 - vyfuk

9 Vicko chladice

10 - zaluzie

g8 9 10




11 - Tube

12 - expanzni nadoba

13 - Mark "mm"

14 skfin termostatu

15 Cerpadlo chladici kapaliny
16 - ob&zné kolo

Pfipojeni potrubi - 17

18 - ventilator

19 - Chladi¢

20 - chladi¢e vypoustéci kohout
21 - vstupni potrubi

22 - blok valcu

23 - vypoustéci ventil valce

Pro normalni provoz teploty chladici kapaliny motoru musi byt udrzovana v rozmezi 80 ° a -90 Cislo C. Pfipustna
teplota chladici kapaliny kratky stint motoru 105 ° C. Tento rezim muze dojit v horkém pocasi, kdy je vozidlo pIné
naloZené na delSi stoupani nebo v méstskych podminkach jizdy s ¢astym zrychlenim a zastavi se.

Udrzba normalni teploty chladici kapaliny dvuhklapannogo provadi pomoci pevné pomocnou latku termostat TS-
107-01 nainstalovan v krytu.

PFi zahtati motoru, kdyZ je teplota chladici kapaliny pod 80 ° C, plisobi mensi obéh chladici kapaliny. Horni
termostat ventil je uzavien, spodni ventil je otevien. Chladici vodni Cerpadlo se vstfikuje do valce chladiciho
plasté, kde otvory v horni desce a spodni rovinou hlavy bloku valcl tekutina vstupuje do chladici plast hlavy, poté
do termostatu a spodnim ventilem a pfipojeni termostatu potrubi - vstup do vodniho €erpadla. Radiator pfi
odpojeni od primarniho proudu chladiva. Pro efektivnéjSi provoz systému vytapéni kabiny s tekutinou obéhu v
malém kruhu (tato situace mlze byt udrzovana dostate¢né dlouho pfi nizkych teplotach okolniho vzduchu pod
nulou) v tekutém vystupniho kanalu pfes spodni termostaticky ventil otvor ma prameér 9 mm. To vede ke zvySeni
Skrtici ventil v kapalné vystupu spodniho ventilu termostatu snizuje pfehfati motoru alarm pravdépodobnost v
nepfitomnosti termostatu as posunovaci vliv plicni cirkulace kapaliny, zatimco vyrazné oslaben, takze velka ¢ast
kapaliny prochazi chladi¢. Kromé toho, aby byla zachovana normaini provozni teplotu chladici kapaliny v
chladném obdobi na UAZ pfed otopného télesa Zaluzie jsou k dispozici, pomoci kterého mlzZete nastavit
mnozstvi vzduchu prochazejici pfes chladic.

Se zvySujici se teploty, kapalina pfi 80 ° C a otevfe se pfes horni termostat ventilu a spodni ventil je
uzavien. Obéh chladici kapaliny jde ve velkém kruhu.

Pro normalni fungovani chladiciho systému, musi byt zcela napIinéna kapalinou. Pfi otepleni motoru se zvysuje
objem tekutiny, jeji pfebytek je tlaten zvyseni tlaku v uzavieném objemu obé&hu ve vyrovnavaci nadrzi. Snizenim
teploty kapaliny (napfiklad po ukonéeni provozu motoru), kapalina z expanzni nadrze pod pusobenim vakua
vzniklého se vraci do uzavieného objemu.

UAZ na expanzni nadrzi je pfipojen pfimo do atmosféry. Regulace plynulou vyménu mezi zasobnikem a
uzavieného objemu chladiciho systému je fizena dvéma ventily, vstupu a vystupu se nachazi ve vi¢ku chladice.



7. Systém odvétravani klikové skiiné

— __._____1

l ) 'I

=  HOPMEPHBIE 20361 so3dyx

Motoru s elektronicky fizenym UMP-4216 je vybaven klikovou skfini z uzavieného typu.Prorazil tésnicim
krouzkim plyny se nasavaji do saciho traktu kombinovanou metodou na malych a velkych vétvi. Systém funguje
tak, ze tlakovy rozdil mezi vstupnim traktu a olejové vany.

Velky poboc¢ka odstrani klikové skfing, kdyz je motor pfi plném zatiZeni, a blizko k nim.

PFi chodu motoru pfi nizkém zatiZzeni a pfi volnob&znych otackach plyna z klikové skfiné se odstrani malé vétve
vétrani.

Pro oddéleni kapiCek oleje v klikové skfini se suspenduje, a ke snizeni prachu a nedistot do klikové skfiné na
vysSi podtlaku v sacim systému, jako je ucpany filtr vzduchu, systém vétrani klikové skfiné je opatfen vakuovym
regulatorem, ktery je umistén v pfedni strané krabice tlacné.

P¥i béZicim motoru neni dovoleno poruseni tésnosti klikové skriné ventilacniho systému, stejné jako
otevreni plniciho hrdla oleje - to miiZe zplsobit zvySené uvolriovani toxickych latek do ovzdusi.



PFi bézicim motoru, s intaktni ventilacnim systémem, klikové skfin&, musi byt ve vakuu v rozsahu od 10 do 40
mm vodniho sloupce. Pokud systém nepracuje spravné, bude tlak v klikové skFini. To je mozné v pfipadg, ze
koksarenskych vzduchového kanalu. Pfitomnost tlaku v klikové skfini ventilaénim systému s intaktni, mtze byt
také spojena s vyraznym zhor$enim skupiny valce a pistu, a v disledku toho, nadmérné pralom plynu do klikové
sk¥iné.

ZvySena deprese v klikové skfini (50 mm vodniho sloupce) vadny regulator vakua. V tomto pfipadé je nutné si
umyt s podrobnostmi regulatoru.

Service ventilacni systém je vycistit gumové velkych a malych pobo¢ek mimo kalibrovaného otvoru a navaly
loziska ropy vakuova regulatoru dily, véetné rostu a odstranéni oleje.

Myti a vysavani regulator vyjméte motor a rozebirat. Pfi montazi regulatoru musi zajistit integritu plasté a kryt.

8. Integrovany systém fizeni mikroprocesorem motor s palubni diagnostiku

Hlavni funkci KMPSUD - optimalizace pro vyhledavace prace pro v§echny mozné druhy provozu, pokud jde o
zleps$eni ochrany zivotniho prostfedi. KMPSUD zakladni prvky jsou propojeny pomoci nizkého napéti kabelového
svazku fidici (nebo elektronickou Fidici jednotkou), ¢idla, pohony a toxinu systému. Senzory shromazdovat
informace o aktualnim rezimu motoru a pfenést jej na regulatoru, ktery po zpracovani informaci, které ziskal, ma
vliv na ovladace a relé, které poskytuji pracovni nabidky a zapalovaci systémy.

Mezi hlavni faktory, které maji rozhodujici vliv na provoz motoru a ktera primarné funguje fadic trvani vstfikovani
paliva a Casovani zapalovani.

1.. adsorber

2. Tlakovy ventil

3. Gravitaéni ventil

4. Elektromagneticka benzin vstfikovac
5. Zapalovaci civka

6.. Snimac polohy vackového hfidele



7. Snimac polohy klikového hfidele

8. Regulator (Fidici jednotka)

9. Snimac polohy skrtici klapky

10. regulator volnob&hu

11. Palivovy jemny filtr

12. Absolutni snimag tlaku s integrovanym snimacem teploty vzduchu
13. Snimac klepani

14. Teplota chladici kapaliny

15. Lambda sonda

16. Katalyzator

17. Diagnostické lambda

18. Diagnosticky konektor

19. Diagnostika lampy

20. Modul ponorna Cerpadla s pfetlakovymi ventily
21. Snimac rychlosti

22. Rough Road Sensor

23. Kanystr odvzdusiiovaci ventil

1 * nizkého napéti kabelového svazku

2 * toxinu systém

Toxinu systém spolu s KMPSUD musi poskytovat odpovidajici emisi z motorovych vozidel nebezpecnych latek
environmentalnich norem Euro-3.

2,1 * Katalyzator (2310,1206005-30 Ekomash) trehkomponetny typu redox slouZi ke sniZeni koncentrace
Skodlivych latek ve vyfukovych plynech. Uvnitf katalyzatoru v pfitomnosti katalyzatoru drahych chemickych reakci
dochazi v dusledku nékteré toxické latky jsou oxidovany a dal$i obnoven na neSkodné latky.

2,2 * lambda 2 Diagnostické €islo (25,368889 Delphi) Controller pomaha sledovat u€innost neutralizatoru. V
pFipadé snizeni stupné ¢isténi vyfukovych plynt na uroven, ktera nesplfiuje ekologické normy Euro-3 KMPSUD
informuje fidi¢e vozu pomoci indikatoru chybné funkce zapalovani na pfistrojové desce.

2.3 * kanystr (22171-1164,01 tisic), nadrz s aktivnim uhlim, ktery zpomaluje palivové vypary a uvolni do
atmosféry pouze vzduch.

2.4 * nadobky odvzdusnovaci ventil (21103-1164200-02) se pouziva k odstranéni adsorbér v palivovych
motoru par se vztahuji k vylou€eni vyznamné odchylky smési paliva se vzduchem z vypoctenych hodnot.



2,5 * gravitac€ni ventil eliminuje Unik paliva z nadrze v pfipadé otaceni vozidla.

2.6 * Tlakovy ventil (21.214-1.164.080) udrzuje mirny pozitivni tlak par paliva v nadrzi a regulovat jejich vstup do
adsorbéru.

3. Senzory KMPSUD

3.1 klikového hiidele Snima¢ polohy - senzor rychlosti (nebo
23,3847 406,387060-01, RF) indukéni typ. Snimac pracuje v tandemu s synchronizace diskt s 60 zuby, z nichz
dva byly odstranény. Dérovaci zubU je faze oznacené polohy klikového hfidele: brzy disc 20. zub je v souladu
TDC prvni nebo &tvrtého valce motoru (po&itani zadina po perforaci zubd pii otaéeni klikového hridele).Cidlo se
pouziva pro synchronizaci KMPSUD servopohony pracovat s €asovanim motoru.Snimac je umistén v predni ¢asti
motoru, na pravé strané, na pfirubu se vztahuje na kola vackového hridele. Jmenovita svétlost mezi koncem
snimace a synchronizaci zub disku musi byt v rozmezi 0,51-2 mm.

Snimac polohy vackového hiidele 3.2

azovy detektor (PG-3.1 0232103006 BOSCH nebo 406,3847050-
03 RF) Integrovany snimac¢ na bazi Hallova jevu (magnetoresistivni efekt) s vestavénym zesilovacem a signalu
kondicionér. Snimac¢ pracuje v tandemu s pin-timer pin vackovy hfidel v poloviné ¢asovac vackového hfidele se
shoduje se stfedem prvniho synchronizace zub disku.

Snimac se pouziva k uréeni faze TDC (horni Uvrati) prvniho valce, to znamena, Ze k uréeni zacatku dalsiho cyklu
motoru. Snimac je umistén v pfedni ¢asti motoru, na levé strang, na krytu vackového zafizeni. Jmenovita svétlost
mezi koncem snimace a pin-¢asovace by méla byt v rozmezi 0,7 - 1,5 milimetry.

3.3 chladici kapaliny Snimac¢ teploty

(234.3828000, RF) odporova se pouziva pro sledovani tepelného stavu motoru. Snimac je umistén v télese
Cerpadla chladici kapaliny motoru.



3.4 absolutni tlakovy snimac¢ s integrovanym snimacem teploty

vzduchu (5WK96930-R) nainstalovany v pfijimaci a je urcen k méteni tlaku v
prijimaci, ktery se lisi v zavislosti na zatizeni, a souc¢asné stanoveni teploty vzduchu
vstupujiciho do motoru. Snimac¢ se sklada z piezoelektrického membrany a fetézce,
ktery méni sviij odpor umérny tlaku v ptijimaci.

3.5 Knock senzor (GT305 ¢i 18,3855 RF) typ piezoelektricky, ktery se pouziva v
oblasti fizeni ¢asovani zapalovani. Snimac se pouziva ke stanoveni ptitomnosti
vybuchu ve vélcich motoru a umoziiuje regulator k nastaveni ¢asovani

zapalovani. Snima¢ se montuje na specialni matice zajiStujici hlavu valci, pfimo mezi
druhym a tfetim valci.

3.6 snimac polohy skrtici klapky (0280122001 Bosch nebo NRk1 RF-8), odporova,
namontované na té€lesa skrtici klapky jednotky. Pohybliva ¢ast ¢idla je spojen s osou
plynu. Snimag je potenciometr, vystupni napéti, které zavisi na aktualni thlové polohy
Skrtici klapky.

3.7 * Rough Road Sensor (28,3855 RF) méfi zrychleni karoserie a slouzi k uzaméeni identifikace selhani
zapalovani palivové smési ve valci motoru.

3.8 * snimace rychlosti vozidla je nutné (02110-00-4021391-002 RF) k ur€eni rychlosti vozidla a detekce
provozni stav motoru.

3,9 * lambda sonda ¢islo 1 (25,368889 Delphi) se zabudovanym elektrickym ohfevem je nainstalovan ve
vyfukovém systému a katalyzator a pouziva se k ur€eni pfritomnosti kysliku ve vyfukovych plynech.

4. pohony palivového systému ve vSech rezimech poskytuje motor s dodavkou paliva v pozadovanych
mnozstvich pro normaini provoz.

4.1 Elektromagnetické benzinovych vstiikovaci (ZMZ9261 Deka 1D
Siemens) jsou uréeny pro davkovani a paliva atomizace. Trysky jsou
presné hydraulické ventily fizené rychlym elektromagnetem. Mnozstvi
vstiikovaného paliva je zavisla na dobé trvani proudového impulsu je
uréen automaticky regulatorem pro kazdy vykon motoru.

4.2 * paliva Regulator tlaku (redukéni ventil) slouzi k udrzovani konstantniho tlaku v pfedni ¢asti trysek a
integrovany modul ponorné Elektrobenzonasosa.

4.3 * Fuel jemny filtr - navrZen tak, aby pasti pevnych ¢astic vétsich velikosti 25-30MKM, coz m(ze vést k
poruse injektoru.

4.4 * Modul ponorné Elektrobenzonasosa (515,1139 az 10), je navrzen tak, aby dodavat palivo z palivové
nadrze do motoru, vytvafeni a udrzovani pracovniho tlaku (4 kgf / cm 2 ) v palivovém vedeni a monitorovani
hladiny paliva v palivové nadrzi vozidla. personalné Elektrobenzonasosom z PJSC "SOATE" a regulator
vestavény v tlaku. instalovan ve vozidle palivova nadrz.




Bezkontaktni systém zapalovani s rozvodem nizkého napéti impulst zapalovaci civku.Pohony jsou zapalovaci
systém Pro vyrobu vysokého napéti potfebné k zapaleni hoflavé smési a prenést ji na valcich.

5.1 Zapalovaci civka (3032,3705 RF) dodava vysoké napéti k
zapalovaci svicce soucasné dva valce, pisty, které se nachazi v blizkosti
horni tvrati.Jeden z civek se vztahuje napéti na prvnim a ¢tvrtém valci,
jeden na druhém a tfetim misté. V tomto piipadé, jeden z valcu kazdé
dvojice skonéi kompresniho zdvihu, druhy konec vyfukového

zdvihu. zapéleni smési dochazi ve valci, kde se provadi kompresni zdvih.

5.2 konektor (LR15YC Brisk, Ceska republika nebo al 7DVRM,
Rusko).Tepelné hodnoceni alesponi 17, délka zavitu 19 mm Sroubovaci
¢ast (19 mm) a potlaceni odporu. vzdalenost elektrod 0,7 0,15 mm.

5.3 Zapojeni vysokonapét’'ové kabelydo délky distribu¢ni odporu a tipy,
které maji vice vestavéné rezistory.

6.. Pomocné pohony KMPSUD

6.1 regulator volnobéhu (IAC-60, RF pfijimac) namontovany na pfedni vyfukové
trubky a slouzi k fizeni rychlosti klikového hfidele volnob¢hu.

6.2 * Hlavni relé regulatoru a relé palivového €erpadla a zahrnuji regulator palivového Cerpadla.

6.3 * Ukazatel poruchy je umistén na palubni desce vozu a zpravy chyb, ke kterym doSlo na KMPSUD.



Controller (57,3763 M10.3, Rusko), ptevadi a zpracovava informace z

signaly pro pohony, stejné jako informace a diagnostické signaly a ulozi
chybové kody. Regulator podporuje diagnostické komunikaéni kanal se
specialnim diagnostickym zafizenim.

c¢idel. V souladu se zavedenym systémem fizeni algoritmus generuje fidici

Poznamka: * - Komponenty jsou namontovany na vozidle.
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Pohled na konektor svazku strané

9. Regulator M10.3 Obsazeni konektoru vozidla "Gazelle" s motorem UFG 4216,10

1 |- 42 DNDor |Rough Road Sensor

2 |BB-2 Zapalovaci civka signal 3 -2 43 |-

3 |GND Hmotnost zapalovani drat 44 12 GR Napajeni z hlavniho relé

4 45 |+ 12DF  |Faze napajeni ¢idla

5 |KZ-1 Zapalovaci civka signal 1-4 46 |KLPA Kanystr odvzdusnovaci ventil
6 |F2 Vstiikovace valce 2 47 |F4 Vstiikovace 4 valce

7 |FZ Vsttikovac 3 vélce 48 |NDK1 Ohtiva¢ DK1

8 |Stach Signal k otackoméru 49 |-

9 |- 50 |IAC-In Regulator XX 2

10 |- 51 |[KGND Obecné regulator

11 - 52 |-

12 {(30) Baterie (+ AB) 53 |[KGND Obecné regulator a cidlo faze
13 |(15) Svorka 15 zapalovani 54 |-




14 |RGL Hlavni relé 55 |TPC2
15 DPKV + Snimac polohy klikového htidele (+) 56 DBP
16 | TPS Snima¢ polohy skrtici klapky 57 |-

17 |GNAl Obecné TPS, tati, a dNDor dTVozd 58 |-

18 DK1 Kyslikové ¢idlo 1 59 |/ACD
19 |POISON Snimac¢ klepani 60 |-

20 |SMEDD Celkové dA 61 |PGND
21 |- 62 |-

23 |- 64 |-

24 - 65 |-

22 |- 63 |12 GR
25 |- 66 |-

26 |- 67 |-

27 |F1 Vstiikovace valce 1 68 RVP
28 NDK2 Ohftiva¢ TPC2 69 |-

29 |IAC- Regulator XX 1 70 |PTH
30 |- 71 |Kline
31 LD Lampa diagnoza 72 |-

32 5.1 TPS Jidlo a tata 73 |-

33 |52 Jidlo dH 74 |-

34 |DPKV- Snimac¢ polohy klikového hiidele (-) 75 |-

35 |GN A3 Celkové dTOZh a TPC2 76 |-

36 |GNA2 Celkové DK1 77 |-

37 |- 78 |-

38 |- 79 DPRV
39 |DTOZH Teplota chladici kapaliny 80 |PGND
40 |DTVozd |Cidlo teploty vzduchu 81 |-

41 |

10. Udrzba motoru (MOT)

Cislo . s

p/p Obsah prace Technické pozadavky
EO

Podivejte se na:

- Hladina oleje v klikové skfini

- Hladina kapaliny v chladicim systému

- Tésnost energetického systému, mazani a
chlazeni

Hladina oleje musi byt mezi "O" a "P"
ukazovatko.

Kyslikové ¢idlo 2

Absolutni snimace tlaku

Snimac¢ rychlosti vozidla

Celkovy vystupni signaly

Napéjeni z hlavniho relé

Relé ventilatoru

Relé palivového cerpadla

Vstup-vystup K-line

Faze Sensor

Celkovy vystupni signaly

Vsimnéte si, nastroje

vizualné

Hladina chladici kapaliny ve vyrovnavaci

vySena 5,3 cm

Testovani a diagnostické prace:

nadrzi na studeném motoru pfi teplotach 15 -
20 ° C by méla byt na znacce MIN. nebo

Unik paliva, oleje a chladici kapaliny neni
dovoleno.

vizualné

vizualné



1.6

1.7

1.8

2.1

2.2

23

24

2.5

2.6

2.7

2.8

2.10

2.11

2.12

- Zkontrolujte funkci termostatu, teplota
chladici kapaliny senzory a tlaku oleje

- Chladici systém tlaku, vyziva, mazéni a
veétrani klikové skiin€ stav potrubi a hadic
- Stav kontakti v konektorech
el.oborudovaniya (KMPSUD)

- KMPSUD diagnostikovat a opravit
piipadné chyby

- Zkontrolujte pfitomnost cizich hluku a
motoru narazy

- Napéti na ventilatoru pasu a alternatoru

- Zkontrolujte valec komprese

- Zkontrolujte funkci generatoru

Udrzba prace:

-Utahnéte hlavu valct (MCC) a regaly z
vahadel

-Nastavte mezeru mezi konci ventilu a
vylevkou rocker

-Utahnéte upeviiovaci femenici klikového
hiidele, alternator a ventilator

Pull-mount bydleni, vodni ¢erpadlo,
termostat bydleni, kryt rozvadéce. ozubena
kola, Eepice tlaéné generator drzak k
jednotce, skiiné spojky

- Utahnéte mount startér, alternator, olejovou
vanu, saci potrubi, pfijimac, vyfukové
potrubi, svorky a topného systému piivodu
vzduchu plyn

- Utahnéte montaz na magnetickou spojkou
- Zkontrolujte stav, o¢isténou od sazi a vile
ke svickam. V pfipadé¢ potieby vymeénte

- Zruste alternator a startér od necistot,
zkontrolovat stav kolektoru a

kartact. Vymeéiite opotiebené kartace.

- Ocisténé inspekéni otvor ve vodni
Cerpadlo;

- Proplachnéte chladici systém a nahradit
tekutiny;

- Vycistéte a proplachnéte polozky Systém
odvétravani klikové skfing;
- Vyméiite olejovy filtr;

- Vyméiite a pfivést na Giroven oleje v
klikové skiini.

- Senzory musi fungovat v souladu s zatizeni

- Unik topného oleje, chladici kapaliny,
praskliny ve hadice a trubky nejsou povoleny

- Pfitomnost oxidti neni dovoleno

- VSechny senzory, regulatory, vstiikovace
paliva, zapalovaci svicky jsou neposSkozené

- Motor bézi hladce, bez odlehlych hodnot
hluku a narazim

- Trhliny a praskliny nejsou povoleny,
prihyb vodni ¢erpadlo hnaciho femene 8-10
mm spojky pohonu elektromagnitgoy 7-9
milimetry v platnost 4 kg

- (. 1 kgf / sm.kv.) Komprese mensi nez 880
kPa (. 9,0 kgf / sm.kv.) a rozdil v tlaku ve
valcich o vice nez 98 kPa Rekl porucha
motoru

- Napéti na vystupu generatoru bez zatéze
13.4-14.8V

- Na prvni STK a po kazdém vyjmuti a
instalaci hlavu valct pies 2000 km

béhu. Utahovaci moment hlavy valct 88,3-
89,2 (9,0-9,4) Nm (Kgs-m.)

-Vile na vyfukovych ventila 1. a 4. 0,3-
0,35mm. Na zbytek ,35-0,4mm

-Uvolnéné Srouby a matice utdhnéte

-Uvolnéné Srouby a matice utdhnéte

- Uvolnéné Srouby, matice a hadicové spony

- Utahnéte uvolnéné Srouby

- Mezera mezi Gstiednimi a bo¢nich elektrod
0,7-,85mm

- Karta¢ shromazdéni musi byt ¢isté, musi
byt vyska karta¢ byt nejméné 7 mm

- Neni dovoleno plynout

Viz zejména skutecnost,

Viz zejména skuteénost,
Viz zejména skutecnost,

- Kazdy 30.000 km. spustit vyménu oleje
udélal s splachovacim olejového systému.

- Vizualn¢, s motorem v
chodu

- Vizualné

- Vizualné

- Tester DST-2 nebo
pocitacovy program
"Motor-zkouse¢"

- Do ucha nebo

stetoskop (K-69m
SIPA)

- Vizualné
- Adaptace 8358 - 226

-Kompresometr
179GARO

Meter DM 1000

- To¢ivy moment
rameno

Sada sond 11 a 14 mm
klice

Sada obli¢eje a hlavy-
end kli¢

Sada obli¢eje a hlavy-
end kli¢

- Sada mechanickych
hlav, plochy kli¢ a
Sroubovak

- Face hlava

- Kli¢ na svicky, sada
sond

- Hadry, Sroubovak,
kli¢ sada

- Kovova ty¢
(sech.Zmm)
- Prostfedky na myti

nebo voda, nemrznouci
smési-A40M

- Bezolovnaty benzin,
hadry

-M-63/12G1 (Nebo
ekvivalent),
proplachovaci olej



11. Funkce udrzba (MOT)

Péce o mazani je zkontrolovat hladinu, doplfiovani, vyména oleje a olejového ostfikovaci.Méjte na paméti, Ze pfi pfechodu z letniho na
zimni podminky se musi pouzivat znacku oleje s nizsi viskozitou a naopak. Pfi vyméné olejového filtru tésnéni by mély byt mazany a po
dotyku na olejovy filtr t&snéni valce zabal filtru% z obratu. Po vyméné oleje a olejového filtru je doporu€eno scroll motor 2-3 otaci s klikou
nebo pouzit startér po vyjmuti zapalovaci civku. Pak budete muset spustit motor a bez rozvijeni rychlosti, pockejte, az kontrolka zhasne
tlak oleje na motor béZet na volnobéh, utopit a testovani tniku oleje mezi olejového filtru té€snéni a bloku valcd.

Se zvysenou spotiebou oleje (vice nez 0,25 litrd na 100 kilometrd) a absence uniku, zkontrolujte systém vétrani klikové skiiné a stav
tésnicich uzavéra, ventilt a valcd, pistové skupiny.

Doporucuje se po dvou vyména oleje, nahradi motorovy olej pro jiné znacky nebo jiné spole¢nosti umyt mazaci systém motoru. Chcete-li
to provést, vypustte klikové skfiné odpadni olej horky motor, nalit specialni detergentni oleje pro 3 az 5 mm nad znackou "O" na mérce a
nechat bézet motor po dobu 10 minut. Pak vypustte detergentni oleje, vymérite olejovy filtr a napliite novym olejem. V pfipadé prani
non-detergentni oleje muze byt provedeno s ¢istym motorovym olejem.

Varovani. Nikdy nemichejte (top-up), motorové oleje a oleje riznych znacek riiznych spole¢nosti.

PFi kontrole napéti ventilatoru past a vodniho cerpadla je tfeba usilovat 4 kg ve stfednim pasu mezi femenicemi generatoru a vodni
Cerpadlo, a mnozstvi deformace pasu, nesmi piekrocit 8,10 mm (pro motorova UMP-4216 mezi femenici ventilatoru a napinaci prahyb
7-9 mm)

Pii kontrole komprese valct by mél:

- Zahtejte motor;

- VySroubujte zapalovaci svicku;

- Odpojte palivové ¢erpadlo;

- Oteviete plyn;

- Vlozte kompresi do otvoru pro zapalovaci svicku;
- Potom startujte startér na maximaini ¢teni.

PFi nastavovani ventili motoru musi spojit znacku na femenice klikového hiidele s kolikem na krytu raspredshesteren, pak ru¢né
zkontrolujte vili mezi vahadlem a ventilem na 1. valci. Kdyz tam je mezera na obou ventild je tfeba upravit podle schématu:

- Saci a vyfukovy ventil valce 1;

- Saci ventil valce 2;

- Vyfukovy ventil valce 3;

- Otocte klikovym hfidelem o 360 °;

- Vstupni a vystupni ventil 4-valec;

- Vstupni ventil valce 3;

- Vyfukovy ventil valce 2.

Pokud se na prvni kombinujici znac¢ku a pin Zzadné mezery mezi ventilem a vahadlem, Uprava by méla zacit s 4-vélec. péce o chladici
systém je ovéfit Urover a vyména chladici kapaliny. Vyména chladici kapaliny produkce za posledni tfi roky nebo 60.000 km ujetych
kilometrd (to, co akce nastane dfive). Pfi vyméné kapaliny chladici systém by mél byt proplachnout specialnim roztokem nebo vodou.

12. Vlastnosti break-in obdobi motoru
Vlastnosti break-in obdobi motoru

PFi béhu nového motoru nebo motoru po generalni opravy déje burn-tfecich ploch, takze pozor na teplotni rezim,
bez prehtivani, vyhnout se velké zrychleni a otacky motoru. Run-doporuc¢eno v '/ 4 maximalni rychlosti

a ' A maximalni zatizeni, aby se zabranilo nahlé zaskuby. Po 2 km od béhu (+ -200 km), je tfeba provést udrzbu
na prvni servisni knizka poukazek.

Funkce prvniho STK:
1.. Utazeni hlavy valcl je vyrobena na studeném motoru.

2. Dodrzujte poradi utahovani Sroubu na schématu (sm.poryadok utahovani "Motor shromazdéni" reklamacéni
C28, str.45) Konec¢né udaje o motoru break-v obdobi dochazi po 5 km najetych kilometru.



13. Utahovaci momenty motoru
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Nazev

Bolt salnikoderzhatelya

Sroub vahadla hiidel

Bolt tlak lamela spojky

Bolt tah ptiruba vackového hiidele

Sroub olejového Gerpadla

Bolt skiin spojky spodni ¢ast

Amp Sroub na skiini spojky horni ¢asti
Ptisroubujte vodni plast’

Tlumié Sroub na naboji a kladky

Sroub femenice ventildtoru

Bolt poklop palivové erpadlo

Sroub napinaku generator

Drzak motoru Sroub drzéku

Setrvacnik Sroub

Sroub pro montaZ na sténu pro zvedani motoru
Bolt blokovat zesilovac¢

Ptisroubujte kulovy kloub

Pievodovky Sroub vagkového htidele
Nasroubujte upeviiovaci klapky skiin spojky
Sroub s matici drzék generatoru

Matice ¢epu klikového hiidele tésnici vicko

Matice ¢epl rocker box kryty

Matice Cept vytlacné potrubi k olejovému cerpadlu

Matice ¢ept vytlacné potrubi na bloku valct
Matice Cept fizeni distributora

Matice ¢epu Casové kryt pfevodovky
Matice Srouby olejové vany

Matice Srouby vzpéry napravy rocker
Matice ¢epu vodni ¢erpadlo

Regulator matice Srouby vakuum

Matice cepu skrtici zafizeni

Matice ¢epl strip generator

Matice Sroubti ¢asovani kola

Matice ojnice Bolt

Zajistovaci Srouby generatoru

Matice Srouby télesa termostatu

Matice Srouby vzpéry napravy rocker
Matice Srouby potrubi

Matice Cepu startér

Hlavova matice ¢epil valct

Matice vlasenka vlasenky drzak generatoru

Matice ¢epu hlavni nosné Cepice

Oznaceni zavitu

MB
MB
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M10
M10
M10
M10
M10x1
M 12x1, 25

M6

M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1

M8

MJ
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
MI12x1, 25
M12x1, 25
M 12x1, 25
M14x1, 5

Utahovaci moment,

kgfm
0.45..1.0
0.7...1.0
2.0..3.0
1.8..25
1.8..25
1.1..25
1.8..2.5
1.8..25
1.8..25
1.8..25
1.8..25
1.8..25
4.0..5.6
8,0...9,0
40..5.6
4.0..5.6
24..3.6
4.0..5.6
0.45..1.0
08..18
08..18
1.2..138
1.2..18
1.2..18
1.2..138
1.0...1.2
1.2..138
1.2..138
1.2..18
1.2..138
1.2..18
1.8..25
6.8..75
4.0..5.6
24 .3,
3.5..4.0
2.8..32
44..6.2
85..95..10.011.0
44..62
12.5..13.6
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Zastrcka

M14x1, 25

30..35

44

Montaz montaz olejového filtru

M20x1, 5

8,0..9,0

* Trida zlaza OST 37.001.031-72

14. Demontaz motoru

P1. Odsroubujte zatku olejové vany a vypust'te olej z
motoru, vyjméte mérku (Key S = 24)

P2. Odstraiite 2 Srouby na krytu zapalovaci civky s
rocker, vyjméte drzak ze sestavy zapalovaci civky

(klavesa S = 12)

P3. Sejméte kryty ze svicek, ukaze svicky z hlavy

valct (klavesa S = 21)




P4. Uvolnéte hadicové svorky a odstrante vSechny
hadice a trubky (Sroubovak)

P5. Odsroubujte matice a Sroub napinaci rameno a
odstrarite napinak s paskem (pro UFG-4216) (klavesa
S=13)

P6. Odsroubujte matice a odstraite magnetické
spojky s mezikusem (pro UFG-4216), (klavesa S =
13)

P7. Odstraiite $roub upeviiovaci popruh drzak
generatoru h S = 12) a sejméte femen, odpojit
alternator montazni desku z vodniho ¢erpadla (Key S
=13)




P8. Odsroubujte matice a vyjméte generatoru
generator (klavesa S =17, S = 14)

P9. Odsroubujte matice startér, vyjméte startér
(klavesa S =19)

P10. Odsroubujte FOM (nastroj pro instalaci a
odstranéni FOM)

P11. Vyjméte Sroub drzaku ptijimace (touo4S = 13)

P12. Odstrante 4 matice pfijimac, vyjméte sbérnou
tésnéni (klavesa S = 13)




P13. Odsroubujte matice paliva, vyjméte ji (zkratka S
=13)

R.14. Povolte Srouby reduk¢éni ventil, sejméte jej
(Allen kli¢ S =5)

P15. Odsroubujte Srouby vstiikovaé, vyjméte trysku
(Allen kli¢ S = 5)

P16. Odsroubujte Sest Sroubi, které drzi kryt Rocker:
Yat-Tésnéni krytu (klavesa S = 10)

P17. Odsroubujte matice extrémni regéaly osa *
gzomysel (Key S = 13)




P18. Odstrante 4 matice vahadel, odstrafite sestavu
vahadlo zelezni¢ni (klavesa S = 17)

P19. Odstrante 8 takti posunovace

Poznamka: Pro spravnou montdz rozebraného
motoru vyzaduje, aby kazdy ptispévek poznamenat,
pocet odpovidajicich konektorti na no¢nim stolku
nebo rozsifena v souladu s otvory v bloku

P20. Odsroubujte ¢tyii Srouby na femenici vodniho
Cerpadla a odstranit (klavesa S = 12)

P21. Odsroubujte vodni ¢erpadlo pét matice téla a
odstrarite jej spolu s t€snénim (klavesa S = 13)




P22. Odsroubujte ¢tyfi Srouby z krytu termostatu a
vyjméte jej spolu s té€snénim (klavesa S = 14)

P23. Odsroubujte matice saci potrubi a vyjméte ji
(zkratka S =17)

P24. Odsroubujte matice a vyjméte zobrazeni na
obrazovce (klavesa S = 13).

Odsroubujte matice sbérného vyfukového potrubi a
odstranit (kli¢ S =17)

P25. Odsroubujte montaz zasuvky ventilu 1ahve a od
hlavy valct:

- Montaz topeni (za UMP-40 - 4213,10)
- Crane BC-15 (UMP-4.213,10-50

- Plug %2 (pro UMP-4216,10)

P26. Odsroubujte matice 10 z hlavy valct a odstrante
tésnéni hlavy valct (klavesa S = 19)

To¢it motor o 180 °




P27. 18 Vysroubujte matice olejové vany a jimky
(Key S = 13, Sroubovak)

P28. Odsroubujte Srouby z krytu spojky - "<zhnyaya
Cast) a odstranit (klavesa S = 12, Sroubovak)

P29. Uvolnéni ptedniho konce klikového hiidele
rohatky (pro UFG-4213), nebo klikové hiidele
$roubu s podlozkou (pro UFG-4216) (kli¢ S = 36)

P30 verzi 6 Sroubt, které drzi tlumic k naboji,
vyjméte klapku a femenice (klavesa S = 12)




P31. Odstranit z klikového hfidele naboje (Puller 71-
1978)

E32. Odmontujte Sroubky a senzory: CKP sync
(Sroubovak)

RZZ.Otvernut ofechy a odstraiite kryt rozvodu
prevodovku (klavesa S = 13)

R34.Snyat s klikového hiidele vaza¢ podlozkou




R35. Vyjméte Sroub a odstraite rozvodovy ozubené
kolo vackového hiidele (71-1978 Stahovak, kli¢ S =
14)

P36. Vytahnéte pero klicovou naboj femenice
klikového hiidele a odstraiite rozvodovy zafizeni z
klikového hiidele (Stahovak 71-1978)

R37. Odstranite podlozky klikového htidele axialni

P38. Odsroubujte Srouby a odstraite spojky kosik
kosik s hnacim kotoucem (klavesa S = 12)




P39. Odsroubujte Srouby setrvacniku a sejméte
setrvacnik (Key S = 17)

P40. Vytahnéte klikového hiidele Stahovak lozisek
71-1769)

P41. Odsroubujte dvé matice upevnéni trubice k
jednotce a 2 ofechy olejové Cerpadlo na 4. hlavniho
loziskového vicka odstraiite olejové cerpadlo do
vytlaéného potrubi (Key S = 13, S = 12 kli¢)

P42. Odsroubujte matice ojnice ¢epice klikovy hiidel
(Key S =15)

P43. Odebrat z ptipojovaci ¢epicku ty¢ Srouby 4 s
vlozkami. Pfi odstraiiovani kryty zaklepat na
stranach pokryva médéné kladivo (hammer)




P44. Odstranite pisty s ty¢i montaz, odstrante vliozky
a §ifi na odpovidajicich ojnice Sroubti spojujicich
kryt tyce

P45. Odsroubujte matice 10 hlavnich lozisek
(klavesa S =22)

P46. Sejméte kryt 2 matice
salnikoderzhatelya.Odstrarte kryt (klavesa S = 13)

P47. 5. Vyjméte hlavni vika lozisek s vlozkami,
znaceni 2 a 3 kryt. Pfi odstranéni krytd buseni na
stranach kryty médéné kladivo (hammer)

P48. Odmontujte klikovy hiidel




P49. Odstrante zatky z loziska klikového hiidele
lazek

P50. Odsroubujte dva Srouby a sejméte piirubu
vackového hridele (klavesa S = 12)

P51. Odstranite dva Srouby a odejméte kryt 2 (tlacné
remorkéry a MRB) s tésnénim (klavesa S = 13)

P52. Sejméte 2 matice olejového Cerpadla disk (Key
S=13)

P53. Vyjméte olejového Cerpadla disk




P54. Odebrat vackového htidele diive potopeni
zdvihatka (Stahovak 71-1978)

P55. Odebrat z voditek posunovace.

Poznamka: Pro spravnou montdz rozebraného
motoru vyzaduje, aby kazdé ¢islo posunovac na
védomi pfislusné drazky na no¢nim stolku nebo
roz§ifena v souladu s otvory v bloku.

P56. Release:

- b. Zajistovaci ¢idlo,

- ¢idlo tlaku oleje,

- union mount ropy senzory

R57. Odstranite vS§echny Srouby (Shpilkovert)

R58. Clear blok tésnéni a zbytkt tuku

Po této operaci, je zde jedna prazdna blok.

Proces po demontazi motoru




15. Demontaz jednotlivych soucasti motoru

Demontaz termostatu:

- OdSroubujte matice pokryti télesa termostatu (klavesa S = 13)
- Odstranit prvek termostatu

- Vycistéte konektory prostor zbytka obloZeni

Demontaz vodni ¢erpadlo:

- Demontujte snimac z pouzdra (1)
- Odstraiite Sroub a sejméte zadni kryt vodniho Cerpadla (2)
- Sejméte obézné kolo (3) a naboj (4) (stahovak 71-1769)

- Vytahnéte htidel s lozisky (5)

Odstrante vSechny Srouby (Shpilkovert)

Odstraiite 4
Srouby a sejméte
kryt vodniho
plasté s tésnénim
(klavesa S =13, S
=12 kli¢)

Rassuharit ventil,
odstrafite pruzinu
a vyjméte ventil,
Sifeni pfichozi
polozky na stole
ve spravném
potadi (Stahovak
73-2641)




16. Olejové cerpadlo podsestavy

- Pfed montazi shromazdéné polozky vyhodit stlaceny vzduch a napravy prevodovy tuk, ktery se pouziva k
mazani motoru.

- V pfipadé olejového Cerpadla (1), vlozte olejové Cerpadlo valec prfevodovky (2) a ozubené kolo (3), zkontrolujte
snadné otaceni ozubenych kol, otaceni do valce.

- Nasroubujte dva technologické kolik do zavitovych otvora skfiné olejového ¢erpadla.
- P¥i otevieni krytu olejového Cerpadla (4), vlozte pruzinu s pojistnym ventilem (5) a zamkové desce.

- Pouzivejte na koliky diisledné tésnéni 451M-1011065 (6), olejové Cerpadlo deska (7), Tésnici krouzek 451 M-
1011065 (6), olejové Cerpadlo, podsobrannuyu s pruzinou a pretlakovy ventil, dvé blokovaci desky (8).

- Proplaceni 2 Srouby na krytu olejového €erpadia.

- Sejméte dva pin technologie a jejich misto svorniky.
- Utahnéte kryt olejového Cerpadla.

- Cesta pouzdro (9) na hnaci kladce.

- Namontujte olejové Cerpadlo na zkuSebnim zafizeni pro kontrolu na pouzitém tlaku. Tlak by mél byt pfi 250 ot /
min, ktera neni mensi nez 1,7 kg / cm, pfi 725 ot / min, ktera neni mensi nez 4,5 do 6,5 kg / cm.

- Vyjméte testovaci olejové Cerpadlo lavice a vypustte pfebytecny olej



- Nasadte mfizku s pouzdrem (10), podloZzkou a Sroubem s momentem 1,2 - 1,8 kg / cm (kli¢u).

17. Podsestava pistnice
- Vybér pisty do valce oznaceni na bloku a pistem z pismen A, B, C, D, E, velikost pistovych zvySuje od A az D.
- Vybér pisty pistnich ¢epl na jejich barevné oznaceni pouzity barvy.

Bila, zelena, Zlut4, Cervend, a dimenze komponent sniZuje.

| p

Znacky na pistu mize byt digitalni, vyznacujici se tim, kazda cCislice odpovida na jinou barvu (bila-1, 2-zelena,
Zluta, 3, 4 Cervené).

- Po zvoleni pist a prst, palec vyberte ty€. Finger musi byt v Cele ty€e pod tlakem palce a drzte pod jeho vlastni
vahou v hlavé ty¢e a nemél vypadnout.

""F- - Pro montaz na pistni ty¢ musi byt vyhfivany pist.

- Po zahfati, aby se na predni ¢ast pistu k sobé (slovo "TQO"), zasurite ty¢ tak, Ze se slova "pfed" a drazky na tyci
jsou na jedné strané. Nakreslete prstem pomoci trnu.



Po ochlazeni pist, zkontrolujte otaceni ty¢ na prstu. Finger v
pistovych oka by se neotaci.

- Instalace pojistné krouzky

- Nainstalujte pistni krouzky pomoci trnu nebo "ru¢né
obalu.

. Objednat a instalace technologie krouzku je uvedeno na

- Za UCelem vytvoreni stejnych podsestavy jiné pisty s tyci.

- Poté, co vSechny skupiny pist podsestavy provést vazeni kontrolu vahy. Rozdil v hmotnosti by neméla byt vétsi
nez 9g.

18. Vahadel podsestavy

- Mark vahadlo a pfiSroubujte jej na konci nastaveni zavitu tak, aby jeho prace sféra eli pouzdro pod listu
vahadla.

- Pomoci nastavovaciho Sroubu na Sroub matici
- Pouzivejte naprava rocker:

a) pruzna podlozka

b) podlozka 023

c) Rocker se Sroubem a matici

d) ¢tvrtou rack rocker hfidele

d) rocker se Sroubem a matici

e) vymezovac



g) Rocker se Sroubem a matici

h) vahadlo hfidel a rack) rocker se Sroubem a matici) na jafe spacer
- Stlaceni pruziny distanéni

- Disledné dat

), tfrmen se Sroubem a matici

b) nosi¢ vahadel

c) Rocker se Sroubem a matici

g) podlozka 023

d) Podlozka

e) nosi¢ vahadel

- Dira v vahadel vloZit zavlacku a zfedi se uponky
- Otocte rocker napravy a Saty trvale

) podlozka 023

b) Podlozka

c) stat prvni vahadel

- V Uvodnim vahadel vlozit zavlacku a rozfedit uponky

19. Prijimac podsestavy

- Wrap stud drzék stud pfijimac upeviiovaci drzaky drzaky, pre-tukem zavitova ¢ast
stud tmel "Lock 9" dip 2-3 zavit

- Pfijimac zabalte do rohovych kovani otvoru. K1/ 8

- Instalace akceleratoru kabel drzak (pro UFG 4213), postroje drzak trysky (UMP-
4216) a Srouby a podlozky

- senzor zabal, pre-mazané zavitova ¢ast tmel "Lock 9"

- otvor 1/8 montaz zabal svorka pro odtahovou ventilaci olejové vany (Key S = 12)




- K tomu, aby na patentky a zatizeni tésnéni klapky a zajistéte jej s maticemi a
podlozkami (klavesa S = 13)

- nosit hadici vétrani olejovou vanu na sjednoceni Skrticim zatizeni se svorkou a
zamkem svorky (Sroubovék)

H; kladen na montaz zafizeni skrtici klapky s pfipojovacimi hadicemi svorky a
utahnéte svorky (Sroubovak)

- vzit IAC, dat na to drzak

- dat na IAC hadice spojovaci, bezpe¢né svazky a nainstalovat podsobranny IAC na
prijimaci a zajistéte matici a podlozkou (Sroubovak, kli¢ S = 13)

- nastavené na ¢idle pfijimace absolutni tlak (SWK96930-R) a snimac¢ polohy Skrtici
klapky (0 280 122 001 Bosch nebo NRk1-8 RF)

20. Sestavy motoru

Sestavy motoru

C1. Sroub v bloku valct viechny knofliky. Zavitovy kolik &ast zahrnut do vody bunda kryci
tésnéni "Triboplast 9" (Shpilkovert M8)




C2. Sroub:
- Montaz upevnéni oleje senzory
- Snimac b. Zajist'ovaci

- Snimac tlaku oleje

C3. Namazte zdvihatka olej a vyzvednout do vodicich otvord.Uzavieno pist volné pohybovat
a otacet ve vodicim otvoru po ruce (olej pouzivany pro mazani motoru)

C4. Namazte loziska vackového htidele na krk (olej pouzivany pro mazani motoru)

C5. Podsobrat vackového hiidele:
- Vezméte prsten spacer a dat na diiku zkoseni distribuce htidele prvni pomoci
- Press v klicovém otvoru v dfiku distribu¢ni hiidele (Hammer)

- Chcete-li tah ptirubu, mazat a nosit na rozdéleni diiku htidele

- Nainstalujte Pastorkova hfidel na ocasu distribuce.
Po instalaci na pfirubu axialni zafizeni musi byt volné otacet.

- Podsobrat Sroub s podloZzkami, zisku a zabalit to s kli¢em v prvnich dvou etap na cesté k zavitu, podruhé,
tahnouci se momentovym klicem na 4,0 ... 5,6 kg / cm

- Namazte vackovych hfidelu krky.

Nastaveni podsobranny vackovy hfidel do otvoru v bloku.



C6. Nainstalujte vackového hiidele axialni pfirubu tak, aby jeji otvory srovnejte s otvory v bloku,
a Sroub a podlozky (klavesa S = 12)

Zkontrolujte, zda snadné otaceni vackového hiidele ruéné, otaéenim 1,5-2 obratu.

C7. Podsestavy klikova hfidel setrvacniku a spojky

- Mark lozisko pfedni konec pfenosu hnaci hfidele, lezel v 20 g tuk Kyatim 201 a fidit ji do zasuvky pfiruby
klikového hridele, dokud se nezastavi.

- Naneste na A80 priruba klikové hfidele mazani Kyatim 201

- Nasadte tésnéni klikové hfidele na klikovy hfidel pfiruby

- Namontujte setrvaénik na zadnim konci klikového htidele

- Umistéte upeviiovaci Sroub setrvacniku

- Zajistéte setrvacnik do klikového hfidele Srouby. Utahnéte Srouby setrvacniku ve dvou krocich.

Poprvé na vlakno, dokud se nezastavi (klavesa S = 17). Podruhé, stre¢ink momentového klice 8 ... 9 kg / cm
(momentovy kli¢ 8545-4005/9)

- Udélejte slave disk, dat ho na centrovani: trn a nastavte jej tak, aby projekce na disku byl poslan na spojkovy
kos (Drift)

Namontujte spojkovy ko$ a upevnéte pomoci Sroubl a podloZek ve 2
dil¢ich davkach. Poprvé na vlakno, dokud se nezastavi.Podruhé, dosazeni momentového kli¢e s toCivym
momentem 2 ... 3 kg / cm (momentovym kli¢em 8545-4005/1).

Pokud sestava nahrazuje, klikovy hridel, setrvaénik nebo spojkovy kos, je tfeba provést vyrovnani (viz
"vyvazeni”).

C8. Mark montaz klikového hfidele, dat puk zpét na prvni axialni
lozisko radikalni tvar k tvafi strané hlinikové hfidele (sloty pod olej na klikové hfideli).

- Instalace dopfedny tah podlozka ocel povrch bloku



- Dejte na pfednim konci klikového hridele axialni podlozku oceli zkoseni blokovat a jet do drazky klikového
hfidele klice

C9. Oznacte hlavni loZisko, otiete technickou tkaninu a dat je v posteli bloku a hlavni
vik lozisek

C10. Namazte loziska (olej pouzivany pro
mazani motoru)

C11. Nainstalujte klikového hlavni loziska v posteli a nastavit kofenovou ¢epicku v
poradku, zarovnani podlozky klikového hfidele axialni a koliky s otvory na krytu a
blokem

C12. Utahnéte matice domorodé ¢epice ve dvou krocich.

Poprvé na vlakno, dokud se nezastavi. Podruhé protahl momentovy klic,
aby 10.cerven 2 4 8 12,5 bodu ... 13,6 kg / cm 9.kvétna 13.cervence

Zkontrolujte, zda je snadné otaceni klikového hiidele otaenim zatizeni, které neni
mensi nez 180 °, tak, Ze 1 a ¢tvrty crankpin byly v BDC

C13. Aplikujte AutoGermes jako kryt konektoru vlek rovin€ na zadnim hlavni
loziska tésnéni (tloustka svazku musi byt =3 mm) a dat to na patentky




C14. Otacenim matice upevnéni tésnici vicko za 2 hodiny

Poprvé na vlakno, dokud se nezastavi. Podruhé momentovy kli¢ 1,2 Mach ... 1,8 kg /
cm

C15. Pouzivejte Casovani zafizeni na pfednim konci klikového hiidele, vyrovnejte
znacku na rozvodovém kole klikového hiidele se zna¢kou na rozvodovém kole
vackového htidele

C16. Klikové v zabéru statni distribuci klikového hiidele sladit drazky s klicem a
aplikuje se na zatizeni na pramér klikového hiidele diry (Hammer natradi pro montaz
zatizeni)

C17. Pfedni konec opotiebeni klikového htidele Slinger podlozkou, dat na patentky
tésnéni a kryt rozvodového ozubeného kola

C18. Na pfednim konci klikového hiidele opotiebeni stfedici ram a zajistéte kryt
rozvodového pievodovky Srouby a matice a podlozky (55-1265 Arbor, zkratka S =
13)




C19. Nainstalujte klikového htidele naboj a kli¢ (Hammer, Drift)

C20. Mark klapky kladen na ptednim konci klikového htidele a srovnejte otvory
otvory ve klapky wheel klikového hiidele

C21. Mark femenice klikového hiidele a bezpecné pokracovat s klapkou na naboje
Sroubt a podlozek (klavesa S = 12)

C22. Zabalte na pfednim konci klikového htidele raény (pro UFG-4213) nebo $roub
klikového htidele (pro UFG-4216) k zastaveni (klavesa S = 36)

Toc¢it motor o 180 °©

C23. Oznacit pisty podsobrannye s ty¢i (viz
podsestavy pistnice), zied'te kompresni
krouzek 180 ° a olej-odnimatelné kruhy pod
thlem 45 °© vzhledem k ose pistniho ¢epu od
napist na pist "PRED"




C24. Nainstalujte ojni¢ni loziska ve spojovacich ty¢i a namazte je olejem

C25. Nastavte prvni a ¢tvrté klikové epy

Otrete zrcadla pouzdrech technické tkaniny.
Namazte zrcadlo vlozky valct, pistni krouzky.
Otfete latkové technické piny ztfesténého napadu.

Podsobrannye dat pisty ve valcich, které odpovidaji skupiné tak, aby napis "TO" na
pistu smérem k piedni rovinu motoru (Drift 4190 do 4111)

C26. Vezméte tésnéni a dal na hlavy valcia epy (v§imnéte si, zarovnani olejového
kanalu v bloku valct s dirou v tésnéni)

C27. Mark podsobrannuyu hlavu valci a. Stat se to na patentky




C28. Paty kolik na pravé stran¢ opotiebeni motoru na zvedaci tichyt motoru. Dejte na
koliky podlozky ofechy a zisku. 1 a 3 stud hub nejprve utahnéte bez vile klepani
¢idlo. Utahnéte Srouby hlavy valct ve dvou krocich. Poprvé na vlakno, dokud se

106248

nezastavi.Podruhé, dosazeni momentového klice, aby 95137 do bodu 10
... llcm

C29. Mark potrubi té€snéni a dat na patentky
kolektoru.Zabalte matice kolektor (Key S =
17).

Dejte na vstupni potrubi knofliky. Pfed instalaci potrubi opatfené na povrchu vstupniho kanalu vrstvy
"AutoGermes." Otacenim matice a podlozky zajiStujici pfivodni trubku (Key S = 17).

Nastavit sbératel obrazovky a utahnéte matice a podlozky (klavesa S = 13).

C30. Nainstalujte tahla otvory v hlavé valct

C31. Mark Rocker montaz napravy a nainstalovat jej na patentky. Setizovaci Srouby by
mély byt stanoveny na stran€ koule sférické Spicky prutd




C32. Utahnéte vahadlo matice hiidele ve dvou krocich.

Poprvé na vlakno, dokud se nezastavi (klavesa S = 17).Podruh¢ protahl momentovy
kli¢ 3,5 ... 4,0 kg / cm.Nainstalujte 2 matice regaly extrémni vahadel (klavesa S = 13)

C33. Oznacit svicky, nejprve utahnéte bez vile v otvoru okna svicky hlavy valci.

Zabalte svicku poprvé na vlakno, dokud se nezastavi (kli¢ S = 21). Podruhé - protahl
momentovy kli¢ 3,0 ... 3,5 kg / cm

C34. Instalace a zajistéte matice a rocker box kryty ILC s tésnénim (klavesa S = 13)

C35. Nainstalujte olejového Cerpadla disk, kryci tésnéni olejové cerpadlo, kryt
olejového Cerpadla pohonu a zajistéte maticemi a podlozkami

C36. Vezméte termostatu bydleni, senzory a Sroubeni roh. Zavitova ¢ast
utésnit. Instalace termostatu bydleni tésnéni na patentky a utdhnéte matice a podlozky
(klavesa S = 14)




C37. Nainstalujte vodni ¢erpadlo s tésnénim na knofliky. Spodni drzék pin set. Pin na
termostatu nastavit bar generator a utdhnéte matici a podlozku.Utahnéte matice
vodniho ¢erpadla a podlozky (klavesa S = 13). Instalace ventilatoru kladku na naboje
vodniho Cerpadla a utahnéte Srouby (kli¢ S = 12)

C38. Nainstalujte synchronizaci snimace a snimac¢ polohy klikového htidele a utahnéte
Srouby (Sroubovak)

'C39. Nasad'te napinac¢ a elektromagnetické spojky a upinaci matice a podlozky (pro
UFG-4216), (klavesa S = 13)

C40. Mark startér instalovany na patentky a utdhnéte matice a podlozky (klavesa S =
19).

C41. Instalace generatoru drzak a $roub a podlozky (2 matice na Sroubu) (Key S = 14,
S=17)

C42. Pouzivejte femene pohonu vodniho Cerpadla a elektromagnetické spojky (pro UFG-4216). Utahnéte pasy a
zkontrolujte napéti mezi kladkami (v sile 4 kg prihybu Femene vodniho ¢erpadla a 8 az 10 mm pasu
elektromagnetickou spojkou 7-9 mm (8358-226 zafizeni).



C43. Podsobrat paliva, instalovany na patentky a
zajistéte maticemi a podlozkami (klavesa S = 13)
Pokud jsou gumové krouzky mazany olejem (olej
pouzivany pro mazani motoru)

C44. Mark podsobranny pfijimac a nainstalovat jej
na patentky. Mark podlozka kladen na knofliky, dat
clip-pin, zisk a nakonec utahnéte matice kli¢
ptijima¢ (S = 13)

Tocit motor o 180 °

C45. Nainstalujte ptipojovaci ¢epicku ty¢ vlozky a
mazani (olej pouzivany pro mazani motoru)

C46. Sada na prislusném ojnice Srouby mosazné
uzaveérem (drazky na ty¢i a na viku s jednou rukou) a
namazte ojni¢ni Srouby s maticemi navnadou tmel
"Triboplast 9"




C47. Zabalte piipojovaci Cepicku ty¢ za 2
hodiny.Poprvé na vladkno, dokud se nezastavi
(klavesa S = 15). Druhy ¢as k dosazeni
momentového kli¢e na 6,8 ... 7,5 kg / cm.

C48. Vezméte olejové Cerpadlo. Dejte na Srouby
olejového Cerpadla tésnéni, pak nainstalovat a
zajistéte maticemi a podlozkami vybojka (klavesa S
=13)

Pouzivejte tésnéni na patentky dodavky potrubi k
jednotce, dat na patentky podsobrannuyu trubice s
olejovym Cerpadlem.

Namontujte olejové Cerpadlo tak, aby drazka v hnaci kladky Sel dfik a zajistéte jej pomoci Sroubl a podlozek
(klavesa S = 12). Zajistéte jednotku vytlatného potrubi matic a podlozek (klavesa S = 13). Zkontrolujte, zda je
snadné otaceni valce olejového Cerpadla.

C49. Mark jimka a vlozte do slotu tésnéni olejové vany piedni a zadni, takze na koncich
konektoru z roviny o stejnou ¢astku

C50. Dejte na olejové vany montazni hieby dve tésnéni olejové vany tésnéni a namazte
konce lepici a tésnici hmota "AutoGermes"




C51. Nainstalujte montazni ¢epy na olejové vany sestavy olejové vany s tésnénim a
zajistéte maticemi a podlozkami (klavesa S = 13)

C52. Umistéte té€snéni na roving skiiné spojky a instalovat na sktiil spojky (dolni ¢ast),
se Sroubovym uzavérem a Sroubt a podlozek (key S = 12)

Tocit motor o 180 °

C53. Proved’te sefizeni ventild motort:

- Ztidit pist prvniho valce v kompresnim zdvihu TDC, s §titek na klikové hiidele
tlumice by mély byt sladény s nacasovanim znackou na krytu rozvodového prevodovky.

- Chcete-li vytvorit mezeru 0,35 mm sparové mérky mezi vahadel a ventil 1,2,4,6 a
utahnéte sefizovaci Sroub matici.

- Otocit dvakrat klikovym hfidelem o 360 °, kombinovat §titky, tj. stanovit pist ¢tvrtého valce k TDC kompresniho
zdvihu.

- Provedte nozu 3,5,7,8 ventily a rocker 0,35 mm sparové mérky a dotahnéte sefizovaci Sroub matici.

C54. Namazte napravy rocker olej pouzivany, K mazani motoru, umistéte kryt na
vykyvnych ramen a motoru Sroub a podlozky (klavesa S = 10)




C55. Set drzak podsobranny zapalovaci civky rocker kryt tak, aby podporovaly drzak
ventilace klikové skiin€ ptipojeni potrubi Eeli uzavér palivové nadrze a hadice uchyceni
vypoustéci upnuti pohonnych hmot v opa¢ném sméru a upevnéte jej pomoci Sroubti s
podlozkami a pruzné podlozky absorbéru (klavesa S =12 ).

Ptipojte vysokonapétové kabely k vystupim zapalovacich civek a zapalovacich svicek.

C56. Vyméite vSechny hadice a spoje a utahnéte svorky (Sroubovak)

C57. Zabalte trubku v jimce (Key S = 24) Set FOM masloschup a nalit ole;.

Sestaven Engine a pfipraven pro horké béhu-in zkusebni stolici.

21. Prestavka Motor po opravé

Varovani . Upraveny a zivotnost opraveného motoru do zna¢né miry zavisi na zpisobu jeho provozu a provoz
automobilu pro prvnich 2000 km.

Béh v nové opraveného motoru se provadi v souladu s pokyny pro pouziti vozidla, ve kterém je nainstalovan
motor.

Na stanku doporuéené prestavky v motoru v nasledujicim rezimu:

1.. Studeny chod pfi otackach klikového htidele 1200-1500 min . po dobu 15 minut.
2. Hot provoz:

pii 1000 min ' 01:00

pfi 1500 min ' 01:00




pfi 2000 min 5 po dobu 30 minut
pfi 2500 min ' 15 min

Tlak oleje v mazacim systému motoru udrzovat alespon 2,5 kgf / cm 2 a jeho vstupni teplotu motoru nejméné 50
°C.

Teplota vody na vystupu z motoru, by méla byt 70 az 85 ° C a, a pfi vstupu do alespon 50 ° C.

Poté nastavte a vyzkou$ejte motor pfi rychlosti az do 3000 min .

Pokud nechcete stat pro vniknuti do motoru, po montazi motoru na auto a napIinénim chladivem a olejem je tfeba
provést horké béh-na 30-40 minut. K tomu:

1.. Psani na volnobé&h po dobu 10-15 minut. Davejte si pozor na tlaku oleje a teploty chladici kapaliny na
pravidelné znaky na palubni desce vozu lou€eni. Crane chladi€ oleje musi byt uzavren;

2. Po uplynuti této doby, vypnéte motor na rezimu 1800-2000 min " Tlak oleje v uvedeném teplé rezimu, kdyz je
motor (teplota chladici kapaliny 70 - 80 ° C), nesmi byt mensi nez 300 kPa (3 kgf/ cm z )- Nechte motor bézZet na
stejné frekvenci 10-15 min;

3. Zvysit rychlost na 2500-3000 min 7, udrzovat zadany rezim jako 10-15 minut. BE€hem béhu, zkontrolujte motor
pro hluk.

22. Kontrola hluku motoru

Oveéreni je provadéno stetoskop modelu K-69m SIPA teplého motoru pfi riznych otackach motoru. Poslech zacit
s distribu¢ni mechanismus nizkych a stfednich otackach: ventily na 750-1000 min 7 tlagné pfi 1000-1500 min .
nagasovani kola v 1000-2000 min ™" .

Stookey ventil zfetelné poklepal vedouci z mist, ventily, zdvihatka a klepe krky vackovy hfidel - od umisténi
distribuéniho mechanismu na Urovni osy vackového hfidele, ozubena kola na¢asovani zaklepat - na strané
krytu. Klikovy mechanismus (pisty a loziska klikového hfidele), poslouchat nahlou zménou v rychlosti klikového
hiidele motoru v ramci 750-2500 min ™ .

Poslech plochu motoru.

1 - distribuéni zafizeni, 2 - ventil, konec¢ky prsta pist 3, 4, 5 - tlacné hadice ventily, loZiska va¢kového hfidele, 6 -
puvodni loziska klikového hfidele

VétSina zietelné poklepal klepe na sténach opatfenych bydleni na pravé strané na urovni vackového hfidele,
pisty a pist klepat prsty - na sténach chladiciho plasté proti pfislusnych valcl. Zni to radikalni loziska - hluchy a
klepani ty¢ loziska a pistni ¢ep - ostiejSi a neznélé.Stookey pisty drsny, nepfijemny. Mohou byt slySet ve vSech
rezimech provozu.



Stookey pisty, pistni Cepy, hlavni a ojni¢ni loziska, ventily a zdvihatka na teplém motoru nejedna se o zavadu
motoru. ZvySené klepani ventilt a zdvihatek, které slou¢i do celkového hluku motoru zvySenim otacek klikového
htidele nebo pravidelné klepani ventilll, objevuji a mizi s nahlou zménou otacek motoru, stejné jako mirné
zaklepani na pist nezahfiva motor neni zavada na motoru. Pfedpokladejme, Ze i velmi maly Sum z vysokého ténu
Casovani prevody a pfevodovky olejové Cerpadlo.

23. Nastroje a prislusenstvi pro opravy a idrzbu motorovych vozidel

Oznaceni |Nazev
71-1978  |Nastroj pro odstranéni a stisknéte tlacitko zapnuti Kit femenici klikového hiidele a rozvodového ustroji

Nastroj pro odstranéni loziska primarniho hfidele pfevodovky klikou obézného kola ¢erpadla chladiciho systému
a ventilatoru femenice

73-2641 | Stahovak ventily
55-1265 |Nastroj pro centrovani kryt rozvodu pifevodovku s

71-1769

55-1187 | Nastroj pro vystifedéni spojky disku spojky instalaci

4190-

4111 Zatizeni pro kompresi pistnich krouzku a pistu valce pozice

24. Kontrola prostor, omezeni velikosti a jak zavadu odstranit

1.. Blok valcu

1.1. ZvySeni kulatost a vlozek valcu netsilindrichnosti 0,08-0 az 1 mm.



Oprava. piloval priméry valcu podle velikosti opravy AE100, 1 0,084 / 0,024 mm

1.1.1. Opotfebeni vélce liniovych priméru o vice nez 0,1 mm.

Oprava. baliku a zdokonalovat priméry valcu do velikosti opravy AE100, 5 0,084 / 0,024 mm
1.2. Vychyleni podpér vzhledem k ose klikové hfidele klikového hfidele je vétSi nez 0,15 mm.
Vyrazena blok.

1.3. PoSkozeni zavitovych otvorli ve formé zarezl nebo selhani niti nejméné dva zavity.
Oprava. vyhnat klepnutim na jmenovité velikosti.

1.4. NaruSeni nebo porucha zavity zavitovych otvorll vice nez dva zavity.

Oprava.

- Cut velké oversize nit.

- Montaz se zavitem Sroubu zatky, nasledované snizenim jejich nominalni velikosti zavitu nebo instalaci
zavitovych spiralovych vlozek.

0,019,
m

1.5. Pouzivejte priiméry podporuje v ramci hlavnich loZiskovych panvich vice nez 68,5 m.

Vyfrazena. Méfeni primérd podporuje pod hlavni loZiskové panve vyrabét na bloku valc(, které jsou sestaveny s
odpovidajicimi hlavnimi vik loZisek.

1.6. Otvory na stény valcq, praskliny v horni povrch bloku a na Zebrech podporujicich loziska klikového hfidele,
diry ve vodnim plastém a klikové skfiné. vadny.

1.7. Pouzivejte podporuje vackovy hfidel v bloku 0,75 mm. opravy.
- ovalné otvory v bloku pod pouzdrem.

55,5 0,018

54’5 0,018

53,5 0,018

52,5 0,018

515 0,018

- Pouzdro Pohon vackového hiidele.

- Protazeného pouzdro, zmen$eni priméru kazdé nasledné naboje, a to od 52 mm po 1 mm. Boring tolerance
olova 0,05/0,02 mm

2. Pist



2.1. Pouzivejte priméru pistu mensi nez 99,9 mm.

Oprava. Nainstalujte jeden z pistt opravit Velikost: stfedni nadmérnych 100,1 0,048 / 0,012 mm; prvni oversize
100,5 0,048 /0,012 mm.

2.2. Pouzivejte Sitku drazky v tésnicim krouzku vice nez 2,1 mm.
Vyrazena pist.

2.3. Sefizeni vlle mezi prstencové drazky a vétsi nez 0,15 mm.
Vyrazena pist.

3. Vlozka valce - pist

3.1. Mezera mezi pistem a valcem vice nez 0,30 mm.
Oprava.
Provedte vybér pistu k valci, udrzuje mezeru ,024-,048mm mezi valcem a pistem.

4. QOjnice



4.1. Pouzivejte prameér kliky, ojnice pfes 61,512 mm.

Oprava. zbyvajici hlavu ty€e a Cepici. Vytesané hlavy kryt spolu s prutem v nominalni velikosti.

4.2. Pouzivejte priimér pistu ojnici pfes 25045 mm.

Oprava. Vymeérite pist ojnice pouzdro opravy rukav, lisované do tyce. Vytesané do jmenovité velikosti.

5. Vackovy hfidel

5.1. Praskliny jakéhokoli druhu a umisténi. vadny.

5.2. Opotiebeni vacek vackového hfidele pro Upravu vice nez 0,5 mm.

Vackovy hridel vymenit.

5.3. Rvadi a hluboky dfez na povrchu loZiskovych ¢asopist a vacek na vackovém hfideli.vadny.

6.. Klikovy hfidel



6.1. Praskliny jakékoli povahy a umisténi. vadné.

6.2. Zavit poSkozeni nebo selhani zavity v otvorech ne vice nez dva zavity.
Oprava. vyhnat klepnutim na jmenovité velikosti.

6.3. Naruseni nebo porucha zavity v otvorech vice nez dva zavity.

a) do otvorl pod Srouby setrvaéniku; opravy instalaci zavitové spiralové viozky.
b) v otvoru zatky, v dirach pod ra¢ny. Oprava krajeni na opravu zavitu.
6.4. Pouzivejte primér hlavnich denikd nez 63,934 mm. opravy.

Grind radikalni krky za jeden z rozmérd opravy:

Prvni oprava 63,75-0,013 0 mm;

Druha oprava 63,50-0,013 0 mm;

Treti opravy 63,25-0,013 0 mm;

Ctvrty opravy 63,00-0,013 0 mm;

Paty opravy 62,75-0,013 0 mm;

Sesty opravy 63,50-0,013 0 mm.

6.5. Pouzivejte klikového hfidele primér mensi nez 57,951 mm. Oprava.
Grind klikového hfidele v jednom z rozméra opravy:

Prvni oprava 57,75-0,013 0 mm;

Druha oprava 57,50-0,013 0 mm;

Treti opravy 57,25-0,013 0 mm;



Ctvrty opravy 57,00-0,013 0 mm;

Paty opravy 56,75-0,013 0 mm;

Sesty opravy 56,50-0,013 0 mm.

6.6. Zastavit kliky ¢asopisech vice nez 0,02 mm. vadny.

7. Hlavy valcU, ventily gear

7.1. Pfitomnost dér, vyhofeni a praskat stény spalovaci komory a zni¢eni mostd mezi hnizd. vadna hlava valcu
7.2. NaruSeni nebo porucha zavitu pfes dva zavity. opravy.

- Vyc€epni velké davek.

- Staging zavitem Sroub zatka nasleduje krajeni je v jmenovité velikosti zavitu.
7.3. Oslabeni pouzdra ventild v hlavé valcl

. Opravy Instalace ventilt voditka nékolika velikostech opravy:

Prvni oprava & 17 0,007 / 0,04 mm;

Druha oprava A 17,2 0007 / +0,04 mm;

7.4. Deformace disku ventilu a vypalenim ventilu a sedla ventilu.

Oprava

- Sedlo obrouseny.

- Ventil je nahrazen.

7.5. Opotiebeni priméru dfiku ventilu mensi nez 8,925 mm. Oprava.

- Chrome vieteno na £ 9,1 mm

- Grind dfiku ventilu ve jmenovité velikosti £9-0, 075 mm.
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7.6. Rozdil mezi primérem pouzdra lisované do hlavy valcu a priiméru stonku ventilu, musi byt mensi nez 0,25
mm.

Oprava.
- Ventil a pouzdro vymeénit.

- Zaobleni sedla odfené centrovani otvor v pouzdru, udrzet rozméry uvedené na obrazku, zajisténi hazeni
zkoseni na ventilové sedlo s otvorem v pouzdru v rozsahu 0,025 mm.

7.7. Pouzivejte prGmér otvoru voditka pres 9022 mm.
Oprava.
- Vytahnéte vodici pouzdra.

- Pohon novou opravu pouzdro na hlavé valcu (viz vada 6.3). Oteviené otvort zatky do A9 0022 mm.

25. Valiva loziska pouzivana v motorovych komponentu

Montazni
Lozisko sedlo Oznaceni loziska Typ loziska Hrabg&.motor |T0Zmery
d D |V
. 6 5SNR17124ES30
Cerpadlo chladici kapaliny nebo Mic¢ valec drazka 1 19/17 |38 |55
SHP17124EP6Q6
Privodce konec pevodovky hnaci hiidel )
Jednorada kulickova
Hnaci femen napinaci elektromagneticka spojka 60203A stinény 2 17 40 112
(pro UFG-4216)
26. Manzeta a tésnéni motoru
Rozméry v mm
Nazev Oznaceni Hrabe.
D D hiidel H
Manzeta piedni klikového hiidele 52-04-1005034 1 80 544 10
Cerpadlo utésnéni chladici systém motoru 2101-1307013 1 36.6 17.5 20.3

Manzeta klikového hiidele zadni 2108-1005160 1 100 80 10
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28. Dily Vyvazovani motorti, montaz klikového hridele, klapky.Bezpecénostni opatieni.
Na produktl Ulyanovsk Motor rostlin vyrovnavani oddélené:

- Kotou€ spojky

- Pro montaz spojky

- Montaz setrvaéniku s korunou

- Klikova hfidel

Po podsestava vyrabét klikového hfidele vyvazovani vSechny sestavy

Vyvazovani sestavy klikového hridele



1.. Nainstalujte klikového hfidele vyvazovace. Dynamicky vyvazené klikového hfidele.

2. Maximalni pfipustna odchylka 35g/sm. Pfi vyvazovani vyvrtat diru do setrvacniku na ££12 R158
0,5. Vzdalenost mezi stfedy otvorti 14 mm min. Hloubka dér 12 mm Max.

3. Vyvazeny pouze za pfitomnosti plivodniho nerovnovaha 100g/sm max..
4. Na vétsi hodnotu uzlu raskomplektovat a zkontrolujte vyvazeni zvlast pro detaily

Vyvazovaci klapky

1.. Vyvazovaci klapky na vrtani kovu £11mm A 142 hlubsi nez 15 mm, udrzet vzdalenost mezi otvory mensi nez
3 mm.

2. PFipustna odchylka neni véts§inez 8 g / cm
Preventivni opatieni

U Cerpacich stanic b&€hem opravy motori a vymeéné jedné z Casti (klikova hridel, setrvacnik nebo spojky), je
nutné, aby byl cely zUstatek sestavy.

29. Diagnostické informace tabulka DTC opatieni.
Diagnostické informace

Regulator méa vestavéné diagnostiky na palubé, které identifikuji nefunkéni KMPSUD. Diky indikatoru chybné
funkce regulatoru varuje fidi¢ pfipadé poruchy. Porucha kontrolka se standardnim poruchy symbol oranzove
motoru, ktery je instalovan na palubni desku v oblasti viditelnosti fidice. Kontrolka mize pracovat v nasledujicich
rezimech:

I Zptisob Popis Poznamka

Pti detekei poruch
neni uhasen

Svétla pro 1 sec po otoceni klice ve

spinact skifiice, pak jde Vykon diagnostika Kontrolka

Mize byt nepotvrzena

Vykoupil Detekovana v systému zadna chyba chyba

Sviti pfi spusténi nebo zastaveni Nalezeno dtikazy o poruse v systému




Poruchy se vyskytuji nebezpecné prvky systému, jako

Blika ~ 1.0Gts s bézicim motorem . , M , , o, !
vyznamného poctu absenci vzniceni rovnice

Uklada regulator ve své paméti poruch vedoucich ke zvySeni emisi Skodlivych latek do ovzdusi. Informace o
chybé v KMPSUD a doba jejich vzhledu Ize Cist z pamétove FadiCe s diagnostickym pfistrojem - Askan testeru 10
s prisluSnym softwarem. Tester je pfipojen pres standartizirovannogo16-pinovy konektor. Seznam
diagnostikovany poruchy a jejich kédovani v souladu s klasifikaéni normy OBD-II jsou uvedeny v tabulce.

Chybovy kéd tabulky

1 Nespravné signal ze snimace tlaku RO105
2 Nizka trovei signélu ze snimace tlaku vzduchu P0107
3 Vysoka turoven tlaku vzduchu signalu deliverer P0108
4 Signal nizké urovné z teplotniho ¢idla PO112
5 Signal vysoké Grovné z teplotniho ¢idla PO113
6 Nespravny signal z ¢idla teploty chladici kapaliny RO115
7 Signal nizké urovné od snimace teploty chladici kapaliny PO117
8 Signal na vysoké urovni od snimace teploty chladici kapaliny PO118
9 Nizky signal dorucovatel plynu P0122
10 | Vysoka signal snimace polohy skrtici klapky P0123
11 |Zadna aktivita snimace &islo kysliku 1 RO130
12 |Nizka troven signalu ze senzoru kysliku poctu 1 RO131
13 |Pocet High signal dorucovatel kyslik 1 RO132
14 |Senzor kysliku ¢islo 1 - pomala odezva na zménu slozeni P0133
15 |Senzor naprazdno kysliku ¢islo ohfivac 1

16 |Ohtiva¢ obvodu snimace kysliku ¢islo 1 na "minus" RO135
17  |Ohtiva¢ obvodu snimace kysliku ¢islo 1 na "plus"

18  |Nizka troven signalu ze senzoru kysliku poctu 2 RO137
19  |Pocet High signal 2 kyslik dorucovatel RO138
20  |Senzor kysliku ¢islo 2 - pomald odezva na zmény ve slozeni RO139
21 |Cislo topného okruhu kyslikového snimace 2

22 | Ohtivac obvodu snimace kysliku ¢islo 2 na "minus" RO141
23 |Ohtiva¢ obvodu snimace kysliku ¢islo 2 na "plus"

24 |Otevieny okruh valec 1 vstiikova¢ ovladani

25 |Obvod vstiikovace Control 1 valec na "minus" R0201
26 |Obvod vstiikovace Control 1 valec na "plus"

27 |Otevieny okruh valec 2 vsttikova¢ ovladani

28 |Ovladaci obvod vstiikovace valce 2 "minus" R0202
29  |Ovladaci obvod vstiikovace valce 2 "plus"

30 | Otevieny okruh valec 3 vstiikova¢ ovladani

31 | Ovladaci obvod vstiikovace valce 3 "minus" R0203
32 |Ovladaci obvod vstiikovace valce 3 "plus"

33 |Pferuseny obvod fidi vstiikovace 4 valec

34 | Obvod vstiikovace Control 4 véalec na "minus" R0204
35 |Obvod vstiikovace Control 4 valec na "plus"

36 |Teplota motoru nad maximalni pfipustnou (piehrati) RO217
37 |Otacky motoru nad maximalni ptipustnou RO219
38 |Pferuseny obvod ovlada palivové relé R0230



39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80

Ridici obvod palivového relé na "minus"

Ridici obvod relé palivového na "plus"

Vynechava ve valce 1

Vynechava ve vélce 2

Vynechava ve valce 3

Vynechavani zapalovani valce 4

Nizka uroven signalu ze snimace klepani

Preruseny obvod snimace polohy klikového hiidele
Chyba pii synchronizaci snimac polohy klikového hiidele
Chyba synchronizace faze snimac

PreruSeny obvod zapalovaci civky 1-4 vélce
PreruSeny obvod zapalovaci civky 2-3 vélce

Nizka Géinnost katalyzatoru

Ovladani naprazdno nadobky odvzdusnovaci ventil
Ridici obvod ventilu na kanystru proplachovani "minus"
Ridici obvod ventilu na kanystru o¢isténi "plus”
PreruSeny obvod ovlada chladiciho ventilatoru relé
Obvod ovlada relé chladiciho ventilatoru na "minus"
Obvod ovlada relé chladiciho ventilatoru na "plus"
Preruseny obvod snimade rychlosti vozidla

Porucha MTIA

Otevieny obvod ovlada regulator otacek volnob&éhu
Ridici obvod regulatoru volnob&znych otaéek "plus”
Nizké napéti palubni sité

Vysoké napéti palubni sité

Porucha vnitini paméti RAM fadice testu

Regulator Error ROM

Chyba pfi inicializaci regulatoru

Oteviit poruchy obvodu lampy

Obvod chyba lampa na "minus"

Porucha obvodu lampy na "plus"

Otevieny obvod signal otackoméru

Obvod tach signal na "minus"

Obvod tach signal na "plus"

Otevieny okruh hlavni ovladaci relé

Uzavieni primarniho okruhu hlavniho ovladani relé na "minus"
Uzavieni primarniho okruhu hlavniho ovladani relé na "plus"
Zkrat zapalovaci civky 1-4 vélce

Zkrat zapalovaci civky 2-3 vélce

Signal snimace Nizka hladina hruby silni¢ni

Signal snimace Vysoka troven hrubé silnice

Regulator resetu chyb

Bezpecnostni opatreni:

1.. Pfed nastartovanim motoru se ujistéte, Ze je spravné pfipojen akumulator.

2. Pfi chodu motoru se nesmi vypnout onboard sitové baterie.

R0301
R0302
ROZOZ
R0304
R0327
R0O335
R0339
R0341
R0O351
R0352
R0420

R0443

R0480

R0O501

R0O505

R0O562
R0563
R0603
R0605
R0606

R0650

R0654

R1230

R1351
R1352
R1606
R1607
R1612



3. Demontaz a montaz prvkti KMPSUD by mély byt provadény pouze po odpojeni dratu "minus" baterie.
4.V pripadé nabijeni z externiho zdroje, baterie by méla byt odpojena od elektrického systému vozidla.
5. Nesmi byt vystaven pusobeni vody konektory KMPSUD.

Diagnostika KMPSUD by mél produkovat specialista s odpovidajici rovni vzdélavani.



